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ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТИ 


Очистить  поверхность от грязи, пыли и  пятен и обезжирить спиртом с водой 


(2:1). Для лучшего прилипания краски стеклянную поверхность 


рекомендуется матировать (химическим способом или пескоструем).


Краску хорошо  перемешать. Поднять со дна банки осевший пигмент с 


помощью металлического предмета. Перемешивать в течение 1-2 минут до 


однородного состояния и равномерного оттенка. На дне не должно быть 


осадка.


ПОДГОТОВКА  КРАСКИ ACMELIGHT


СВЕДЕНИЯ О КРАСКЕ 


Краска с термоусадкой имеет  консистенцию густой пасты с высокой  
кроющей способностью, повышенной матовостью, прекрасными 
печатными свойствами. Краска предназначена для  окрашивания 
стеклянных и керамических поверхностей шелкотрафаретным методом.  
Для нанесения необходимо использовать сетку SAATI № 70. 


Подготовить трафарет (на сетке) и при необходимости закрепить  в станке. 


Сетку аккуратно наложить на лицевую сторону стекла. Налить краску и 


продавить ее через сетку с помощью ракеля повышенной жесткости.  Если 


нужно получить многокрасочную печать, последовательно наносят каждую 


краску через свою трафаретную сетку. После нанесения краски изделие 


поместить в термопечь.


НАНЕСЕНИЕ  КРАСКИ ACMELIGHT
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ЗАВЕРШАЮЩИЙ ЭТАП


Остатки краски аккуратно снять с сетки.  Произвести промывку ракеля и 


трафарета (если он будет использоваться повторно). 


ТЕРМООБРАБОТКА


Изделие  находится в термокамере (температура + 180  градусов по 
Цельсию, продолжительность выдержки –  90 мин. при ВКЛ. печи + 30 мин. 
при ВЫКЛ печи (на остывание). После того, как обработанное изделие 
прошло термообработку повторите все действия по нанесению второго 
слоя краски. По окончанию процедуры термосушки извлечь изделие из 
термокамеры и провести тест на светимость.
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